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DOS A300

Die Dos A300 ist eine Vergussstation fur selbst-
nivellierende Vergussmedien (chemisch
hochreine bis hochgefiillte sowie hoch abrasive
GieRBharze). Dieser Handarbeitsplatz besteht aus
einem Scheugenpflug Kolbendosiersystem mit
Stativ (optional) sowie der Harzaufbereitung und
-férderung A3o0 mit integrierter Microcontroller
Steuerung.

Verarbeitung von:

flissigen bis zahviskosen Vergussmedien, mit
oder ohne Fillstoffe. Besonders notwendig bei
sensiblen Giel3harzen, die beispielsweise feuchte-
empfindlich sind oder unter Vakuum verarbeitet
werden sollten.

Einsatzbereich:

Vergief3en, Tranken, Dichten, Fillen sowie Versie-
geln von beispielsweise Wickelgiter, Sensoren,
Platinen, Dammen (Dam&Fill) u.v.m.

Vorteile:

Dank der Standardisierung der Anlagenkompo-
nenten bekommt der Anwender eine bewdhrte
Vergussstation ohne Kinderkrankheiten fir ein
besseres Preisleistungsverhdltnis. Das automati-
sierte Temperieren, Evakuieren und Zirkulieren
gewabhrleistet ein optimal aufbereitetes Verguss-
medium mit idealer Viskositdt und Topfzeit auch
wahrend ldngerer  Produktionspausen. Die
Vergussmedien werden konstant unter Vakuum
gehalten.

Anwendungsbeispiele:
Verguss niedrigviskoser Giel3harze

Produktinformation
Dos A300

arz Aufbereitungs- und
Dosierstation: Dos A300

Funktion A3o0:

Die Evakuierung entfernt bereits bei der
Aufbereitung die im Vergussmedium befindliche
Luft und ist Grundstein eines jeden blasenfreien
Vergussprozesses.

Das Rihren und Zirkulieren auch bei Produktions-
pausen, verhindert die Sedimentation von im
Vergussmedium enthaltenen Fillstoffen und
gewahrleistet somit gleichbleibende Eigen-
schaften der Vergusskomponenten. Die Rihr-
bewegung férdert in der Vergussmasse geldste
Luft an die Oberfldche, wo sie durch das Vakuum
absorbiert wird.

Die addquate Temperierung ermdglicht die
gezielte Einflussnahme auf die Viskositat des
Vergussmediums.
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Funktion Dosiersystem:

Die vakuumdichte Bauweise sowie die zug-
unabhangige Befillung der Dosierzylinder ermé-
glichen eine optimale Dosierung (Zylinder werden
nur durch Materialférderdruck gefillt). Der
Kolbendurchmesser von Harz und Harter be-
stimmt das Mischungsverhaltnis, unabhangig von
Temperatur, Materialférderdruck oder Viskositat.
Das Vergussmaterial wird durch eine exakt gleich-
zeitige Bewegung der Kolben ausgedriickt, was
ein konstantes Mischungsverhaltnis garantiert.

Harz und Harter werden erst im statischen
Mischrohr zusammengefihrt, folglich gibt es
keine Reaktion der beiden Komponenten inner-
halb des Dosierers, also kaum Reinigungs- und
Rustkosten.

Die Spul- wund Sperrflissigkeit beugt der
vorzeitigen Abnutzung der Dichtungselemente
vor, in dem diese an der rickseitigen Dichtung
und Zylinderwand an-
haftende Harzfillstoffe
aufnimmt bzw. weg-
spult.  Zugleich  wird
schadlichen Einflissen
durch  Luftfeuchtigkeit

vorgebeugt.
Weitere Vorteile:
Robuste  Antriebsme-

chanik, Prazisionsmotor,
LinearfGhrung und inte-
grierter Dosieriiberwa-
chungssensorik.
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Funktion Steuerung:

Die Scheugenpflug Microcontroller Steuerung ist
eine PC Steuerung, die sich besonders durch ihre
einfache Bedienung hervorhebt. Sie steuert jeden
Vorgang im Prozess. Von der Materialaufbe-
reitung, iber den Verguss bis hin zu den Ablaufen
in der Vergusszelle selbst.

Durch ihre ausgepragte modulare Gestaltung kann
sie schnell und vor Ort fir weitere Ferti-
gungsschritte und Ablaufe erweitert werden.

Ein  bersichtliches Tableau
ermdglicht, in verschiedenen
Sprachen, die Eingabe und den
Aufruf  verschiedener  Pro-
gramme.

Microcontroller Steuerung

Varianten / Ausstattung:

Die Dos A300 kann nicht nur als Handarbeitsplatz
mit Tischstativ verwendet, sondern zur Stand-
Alone Anlage mit Vergusszelle oder zur In-line-
[6sung automatisiert werden.
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